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DECLARATION OF CONFORMITY
according to the Low Voltage Directive 2006/95/EC, according to the EMC Directive 2004/108/EC

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
enligt Lagspanningsdirektivet 2006/95/EG, enligt EMC-Direktivet 2004/108/EG

Type of equipment Materialslag
Control box for joint-tracking

Brand name or trade mark Fabrikatnamn eller varumirke
ESAB
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GMH, from serial number 936 xxx xxxx (2009 w.36)

GMH is designed to be used with ESAB welding equipment

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
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ESAB AB, Welding Equipment
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Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
Foljande harmoniserande standarder har anvénts i konstruktionen:

EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources, in relevant parts
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
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1 BIZTONSAG

Figyelmeztetés!
Az egyseg az ESAB cégnél egy altalanos célu miivelet soran kiprobalasra kertilt.
A végsé mikédés soran a biztonsageért és a mikédeésért az integrator felel.

Az ESAB hegeszt6készulék hasznaloi végs6é soron maguk felelnek azért,
hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy annak kozelében dolgozik,
minden vonatkozo biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitk az adott tipusu hegesztbkészulékre
vonatkozo6 kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazando szokasos
el6irasok mellett a kovetkezd ajanlasoknak kell eleget tenni:

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a
hegeszt6készulék mikodését. A hegesztbkészulek szabalytalan
uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készuléket Uzemeltetd
sérulését, vagy a készulek meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a hegesztokészlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a
kovetkezokkel:

e a hegeszt6készulék mikodésével,

* aveszkapcsolok helyével,

* azok funkcidjaval,

* a vonatkozo biztonsagi évintézkedésekkel,
* a hegesztés menetével.

2. AKkészulék Uzemeltet6jének biztositania kell, hogy
¢ illetéktelen személy ne tartozkodjon a készulék hatosugaraban, amikor
azt beinditjak,
* a hegeszt6iv kozelében mindenki hasznalja a védbéeszkozoket.

3. A munkahely legyen
* munkavégzésre alkalmas,
* huzatmentes,

4. Egyéni védbeszkozok
* Mindig hasznaljak az ajanlott egyéni véd6eszkozoket, azaz a
védbszemuveget, a tizallo véddruhat és a védbkesztyiket.
* Ne viseljenek laza ruhadarabokat, példaul salat, vagy karkotét, gyardt,
stb., ami beakadhat vagy égési sérulést okozhat.

5. Altalanos évintézkedések
» Ellendrizzuk, hogy a visszavezet6 kabel csatlakozasa rendben van-e.
* Nagyfeszultségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6
dolgozhat.
» Jol Iathato jeloléssel ellatott, megfeleld tlzoltd készulék legyen kéznél.
« Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és
karbantartas.
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VIGYAZAT!

IVHEGESZTES ES VAGAS SERULESVESZELYES LEHET ONRE ES
KORNYEZETERE. LEGYEN OVATOS HEGESZTESKOR. TARTSA BE A
BIZTONSAGI ELOIRASOKAT MELYEK A GYARTO FIGYELMEZTETO
SZOVEGEIRE EPULNEK.

ARAMUTES - Halalos lehet
* Az elbirasoknak megfelel6en kdsse be és foldelje a hegesztbgépet.

* Ne nyuljon aram alatti részekhez vagy elektdédakhoz csupasz kézzel vagy ned-
ves vedbberendezéssel.

* Szigetelje el onmagat a foldtol és a munkadarabtdl.
* Biztositson maganak biztos munkahelyzetet.

FUST ES GAZ - Veszélyes lehet egészségére
e Tartsa tavol arcat a hegesztési fusttél.
* Szellbztessen és szivassa el a hegesztési fustot és gazt a munkakornyezetbdl

iV - Megsértheti a szemet és égési sebet okozhat a béron

« Ovja a szemét és testét. Hasznaljon sziirébetétes hegesztésisakot és viseljen
védboltozetet.

» Védje a kornyezetét fallal vagy fuggonnyel.

TUZVESZELY
e Szikra tuzet okozhat. Ezért tavolitson el minden éghet6t a munkakornyezetbdl.

ZAJ - Erds zaj hallasi sériilést okozhat
e Védje a fuleit. Hasznaljon fuldugot vagy mas hallasvedét.
* Figyelmeztesse a kdrnyezetben tartozkodokat a veszélyre.

HIBA ESETEN
e Forduljon szakemberhez

OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST
A BEKOTES ES HASZNALATBAVETEL ELOTT

VEDJE ONMAGAT ES KORNYEZETET!

-66 -
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2 BEVEZETES

2.1  Altalanos szempontok

GMH egy varrat kdvetd berendezés az automatikus hegesztéberendezés
pozicionalasahoz és a varrat kovetéséhez minden olyan varrat tipusnal, ahol az
erzekel6 ujjnak rendelkezésre all egy perem, amelyet kovetni tud. A felszerelés az
ESAB szabvany szervo szanjainak megfeleléen van beallitva és egyszerre egy vagy
két szervd motort tud vezérelni.

A rendszer tobb kulonb6z6 valtozatban kaphatd, lasd lent.

2.2 Valtozatok

e Varrat kovetd egység vezérl6pulttal.

-67 -
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2.3 Muszaki adatok

Aramhatarértékek

A tapegység biztositéka
Motor szabalyozo, tipus
Forgorész fesziiltség

Gerjeszto fesziiltség, kiilonallé6 magneses
motor

Tomeg:
Varrat kdvet6 egység:
Hordozhato vezérlészekrény:
Erzékeld és keresztszan tartéval:
Vezetd ujj:
Uzemi tartomany érzékeld, radialisan 360°

GMH
Tapfesziiltség 42V AC, 50-60 Hz
Aramkimenet 450 V A
Kornyezeti homérséklet -15°C-+45°C
A levegé relativ nedvességtartalma Legfeljebb 98 %
Max. motor aram 6A 100%
Védettségi osztaly IP 23

15 A (hardver aramhatarérték)

10 A lassu

Kapcsolt négy-negyedes szabalyozas.
40 V egyenfesziiltség

60 V egyenfesziiltség

6,2 kg

2,7 kg (komplett 4 m kabellel és
védbberendezéssel)

2.2 kg

0.6 kg
4 mm

Védettségi osztaly

Az IP kéd a védettségi osztalyt, vagyis a tomor targyak és viz behatolasa elleni védelmi fokozatot

jelzi. Az IP 23 jelzésl berendezés belsd és szabadtéri hasznélatra is alkalmas.

Az Uzemi tartomanyt és a beallitas sebességet lasd az alabbi abran és a miszaki

leirast lasd az A6 szan lizemelési utasitasaban.

Szog eltérés, fok

A

100
80
Normalis attételi arany
60

a0

20

4 Forditott attételi arany

S S Y PR B Y P B L '255(;» Hegesztés sebesség, cm/perc

A hegesztési varrat maximalis sz0g eltérése a beallitott hegesztési sebesség
fuggvényeben.
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24

o 0k wbh =

7.
NB!

Fo alkatrészek

Varrat kovet6 egyseg (vezérl6pulttal vagy anélkul)
Hordozhato vezérlészekrény

Erzékeld

Keresztszan az érzékel6 szamara

Vezet6 ujj

Vezeérl6 kabel (2 m)

Motor kabel (lasd Tartozékok)

A hordozhaté vezérlGszekrény (2) és a vezérl kabel (6), a fentiekben mondottaknak
megfeleléen egyes oszlopokhoz és gémekhez mar nem kaphatdk, ezeket az adott
termékekhez tartozo alkatrészek helyettesitik.

Tovabbi informaciot lasd az "Uzemelés” fejezetben, a 72. oldalon.

Jeis!
Sl
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2.41 Erzékeld

Az érzékel olyan alaku, mint egy ujj. Az ujj egy rugéval van ellatva, igy megprébalja

a oldalrol és lefelé fuggdleges iranyban a k6zépsé helyzetet elérni.

1. Erzékeld csatlakozoval a varrat kdvetd egység kabeléhez és tartéval a
kldnbdzb elsé kovetd ujjakhoz.

2. Varrat kovetd ujj

3. Utk6z6 csavarok (kettd) az Uj vizszintes mozgasanak beallitasara. A csavarokkal
kllonbdzé varrat tipusokhoz valo beallitasokat tesznek lehetdvé.

-70 -
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3

FELSZERELES

3.1

Altalanos szempontok

A felszerelést csak szakember hajthatja végre.

3.2

1.

3.3

Felallitas és csatlakoztatas

Mérési informacio, lasd a méretes rajzokat az 207-209. oldalon.
Csatlakozas, lasd az abrakat az alabbi oldalon: 204-206

Ellendrizzik hogy a teljes beépitéshez a megfeleld teljesitmény és feszlltség
rendelkezésre all-e.

Szereljuk fel a vezetd ujjat a motorral hajtott keresztszannal parhuzamos
helyzetbe.

Az érzékeld ujj beszabalyozasa

Az érzékelb ujj beszabalyozasat illetéen kérjuk forduljon az ESAB szerviz-osztalya-
hoz.

3.4

Az induktiv érzékel6 beszabalyozasa

Az induktiv érzékel6 beszabalyozasat illetéen kérjuk forduljon az ESAB
szerviz-osztalyahoz.

-71-
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4 UZEMELES

41 Altalanos szempontok

rr s

A berendezés kezelésével kapcsolatos altalanos biztonsdgi elbirasok a 65.
oldalon talalhatok. A berendezés hasznalatbavétele el6tt olvassuk el!

4.2 Varrat kovetd egység vezérlopulttal

1

Vészkikapcsolé (1)

« A gomb egyszeri megnyomasa aktivalja a VESZKIKAPCSOLAST

FONTOS! A vészkikapcsolot sohasem szabad visszaallitani, miel6tt az abnormalis
funkcio vagy jelzés okat meg nem allapitottak és el nem haritottak.

Jelzélampa O |:| (fehér)

* Vilagit, ha a tapfeszultséget bekapcsoltak.

Riaszt6é lampa (automatikus varrat kbvetés) O (sarga)

e Kigyullad, ha a terel ujj kivul kerl az tzemi tartomanyon (fuggdleges iranyban).

Az automata funkcio ekkor leblokkol.
Jelzélampa (varrat kovetés) Q @ (zdld)
e Kigyullad, ha az automatikus varrat kdvetés folyamatban van.
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5 helyzetii kapcsolo
A varrat kovetd és csuklo keresé opciok kijelolése:

e Kézi el6re beallitasi - herzet@

e Fuggobleges és vizszintes varrat kovetési - helyzet %
e Fuggodleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a jobb oldal felé - helyzet

e Fuggodleges és vizszintes varrat kOvetés varrat kereséssel a bal oldal felé - helyzet

e Fuggobleges varrat koveto - herzetH

FIGYELMEZTETES!

Ha a kapcsolo a berendezés bekapcsolasakor egy varrat kovetd helyzetben all,
akkor a berendezés biztonsagi meggondolasokbdl nem kezdi el a varrat kovetést. A
varrat kovetés elinditasahoz rovid idore at kell kapcsolni egy masik helyzetbe, miel6tt
visszatérnénk a kivant helyzetbe.

O

Vezérl6kar

e A szervo szanok kézi vezérlése fel/le és balra/jobbra.
A vezeérl6kar minden mozgast felulbiral.

Ha a riaszt6 jelzélampa O kigyullad, a lefelé valo kézi mozgatas
akadalyozott.

L J|=»

Alacsony vagy magas sebesség kivalasztasa a vezérlGkarral végrehajtott kézi
pozicionalashoz.

Lampas nyomégomb (gyors sebesség)

* A gomb egyszeri megnyomasa aktivalja a magas sebességet.
A gombban elhelyezett lampa kigyullad, ha ez a funkcié be van kapcsolva.

* Az alacsony sebességhez valo visszatéréshez nyomjuk meg még egyszer a
gombot.
Gyb6z6djunk meg arrdél, hogy a lampa kialudt, miel6tt tovabbi utasitasokat
hajtatnank végre.
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4.3 Varrat kovetd egység - hatsé rész

Csatlakozas, tapegyseg 42 V

Kapcsold
Tapfeszultség Be/Ki.

RS

Kapcsold
A vizszintes szan motor elmozdulasi iranyanak
atkapcsolasahoz.

Dugaszol6 aljzat, a fuggbleges szan motor
csatlakoztatasahoz

Dugaszolo aljzat, a vizszintes szan motor
csatlakoztatasahoz

Biztositék, 10 A, lassu

Huvelyes dugaszolé aljzat, 8 érintkezbs. A tereld ujj
csatlakoztatasahoz.

g | |!

Dugaszol6 aljzat, 23 érintkez6s. A hordozhaté
vezerlszekrény csatlakoztatasahoz.

Dugaszol6 aljzat, hatarhelyzet kapcsol6 csatlakoztatasahoz

10

Tovabbi dugaszol6 aljzatok

11

Szerviz érintkez6

hgalo1ua
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44 Hordozhaté vezérlészekrény

Vészkikapcsolé (1)

« A gomb egyszeri megnyomasa aktivalja a VESZKIKAPCSOLAST

FONTOS! A vészkikapcsolot sohasem szabad visszaallitani, miel6tt az abnormalis
funkcio vagy jelzés okat meg nem allapitottak és el nem haritottak.

Jelzélampa O |:| (fehér)

o Vilagit, ha a tapfeszultséget bekapcsoltak.

Riaszt6é lampa (automatikus varrat kbvetés) O (sarga)

e Kigyullad, ha a terel ujj kivul kertl az tzemi tartomanyon (fuggdleges iranyban).
Az automata funkcio ekkor leblokkol.

Jelzélampa (varrat kovetés) O @ (zdld)

e Kigyullad, ha az automatikus varrat kdvetés folyamatban van.
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5 helyzetii kapcsolo
A varrat kovetd és csuklo keresé opciok kijelOlése:

o Kézi el6re beallitasi - helyzet @

e Fuggoéleges és vizszintes varrat kovetési - helyzet {}
e Fuggoéleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a jobb oldal felé -

helyzet
e Fuggobleges és vizszintes varrat kOvetés varrat kereséssel a bal oldal felé - helyzet

e Fuggbleges varrat kovetd - helyzet H

FIGYELMEZTETES!

Ha a kapcsolo a berendezés bekapcsolasakor egy varrat kovetd helyzetben all,
akkor a berendezés biztonsagi meggondolasokbdl nem kezdi el a varrat kovetést. A
varrat kovetés elinditasahoz rovid idore at kell kapcsolni egy masik helyzetbe, miel6tt
visszatérnénk a kivant helyzetbe.

7
@
Vezérl6kar
e A szervo szanok kézi vezeérlése fel/le és balra/jobbra.
A vezeérl6kar minden mozgast felulbiral.
Ha a riaszto jelz6lampa kigyullad, a lefelé valo kézi mozgatas akadalyozott.

=

Lampas nyomégomb (gyors sebesség) E

Alacsony vagy magas sebesség kivalasztasa a vezérlGkarral végrehaijtott kézi
pozicionalashoz.

* A gomb egyszeri megnyomasa aktivalja a magas sebességet.
A gombban elhelyezett lampa kigyullad, ha ez a funkcié be van kapcsolva.

e Az alacsony sebességhez valo visszatéréshez nyomjuk meg még egyszer a
gombot.
Gyb6z6djunk meg arrdél, hogy a lampa kialudt, miel6tt tovabbi utasitasokat
hajtatnank végre.
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4.5 Varrat kovetés

A varrat koveté felszerelést kilonb6z6 varrat tipusok kovetéseére lehet beallitani. A
varrat kOvetést perem vezérlésre és horony vezérlésre lehet beallitani. A beallitast
mind a vezérlészekrényen, mind az érzékel6n végre kell hajtani.

4.5.1 Varrat kovetés perem vezérléssel EP Cﬁ

A vezérlészekrényen a kovetkez6 funkcidk kertlnek beallitasra, E:>vagy a <{I attol
fuggden, hogy jobb vagy bal oldali vezérlésre van szukség. Az érzékeldn elhelyezett
két Utk6z6 csavart az utkozési pontig kell becsavarni. Lasd a lenti abrat. Ez azt
jelenti, a biztositékokat a rugo oldaliranyban tamasztja meg és peremvezérlés van
megengedve. A peremvezérléses varrat kovetést sarokvarratok és hasonlo varratok
hegesztésére lehet hasznalni, lasd ezzel kapcsolatban a varrat tablazatot is a 78.
oldalon.

Az (itk6zb csavarok az (itkbzési pontig meg vannak huzva.

4.5.2 Varrat kovetés horony vezérléssel {} H

A vezérlészekrényen a kovetkez6 funkcidk kerulnek beallitasra, % vagy aH attol
fuggben, hogy mind figgdleges és oldaliranyu vezérlésre, vagy csak fuggbleges
vezerlésre van-e szukség. Az Utk6z6 csavarokat legalabb két fordulatnyira, vagy az
utkozési pontig ki kell csavarni, lasd az alabbi abrat. Ez levalasztja a rugot
oldaliranyban a keres6 ujjakrol és lehet6vé teszi a horony vezeérlést. Ha az utkozé
csavarokat nem csavarjak ki, akkor fennall annak a veszélye, hogy a keresé ujjak
keskeny V- és U-varratokban elkezdik "megmaszni” a varrat falat. A beallitas
kijelolését lasd a 78. oldalon.

Az (itk6zb csavarok 2 fordulatnyira ki vannak csavarva
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Példak kulonb6zd varrat-tipusokra és a vezetd ujj hasznalatara a vezetd peremek
mentén.

Varrat-tipus Beallitas,
Vezérlészekr
ény

Ket peremes illesztovarrat Z%

7/

A
I-varrat (A=terel6 rud) %

V-varrat m @

1/2 V-varrat @

1/2 V-varrat @

Kett6s U-varrat % @

J-varrat % &

Gl | PP E| PP E| &

Kettds J-varrat % @
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Aszimmetrikus X-varrat %@

K-varrat %@

SR SR

Sarokvarrat % %
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4.6 Pozicionalas a hegesztés elinditasahoz

1. Helyezzuk ugy fel a hegesztGberendezést a hegesztési varrathoz viszonyitva,
hogy a keresztszan Uzemi tartomanya atfedje a varrat teljes magassagat és az
oldaliranyu eltérést a kiindulasi ponttdl a befejezési pontig.

2. Allitsuk be a kapcsolét a sziikséges varrat kdvetd helyzetbe

iy
O

3. Mozgassuk el vizszintesen a vezérl6karral a terel6 ujjat @ , amig az ujj
egy megfelel6 inditasi helyzet folé kerll, lasd az alabbi abrat.
Ha csak fuggéleges varrat kovetésre van szukseég, a vezetd ujjat oda kell allitani,
ahol meg akarjuk kezdeni a varratot.

yly
O

4. Mozgassuk el a hegesztbfejet lefelé a vezérlbkarral @ , amig a jelz6lampa

O kialszik.

A berendezés most maga keresi ki az idealis helyzetet fugg6legesen, és
vizszintesen is, ha a vizszintes varrat kovetés aktivalva van.

Megfeleld inditasi helyzet

-

Megfeleld inditasi
helyzet l

AN
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4.7 Pozicionalas a hegesztés elinditasahoz (induktiv varrat
kovetéssel)

A terméket megfelel6en konfiguralni kell, miel6tt induktiv varrat kovetést is lehetne
alkalmazni.
Kérjuk Iépjen kapcsolatba az ESAB szerviz-osztalyaval a megfelel6 konfiguralashoz.

1. Helyezzuk ugy fel a hegesztGberendezést a hegesztési varrathoz viszonyitva,
hogy a keresztszan Uzemi tartomanya atfedje a varrat teljes magassagat és az
oldaliranyu eltérést a kiindulasi ponttdl a befejezési pontig.

2. Allitsuk be a kapcsolét a fliggéleges varrat kdveté helyzetbe

i
«i@
3. Allitsuk be az érzékelét lefelé a vezérlékarral ‘ , amig a jelzélampa O

kialszik.
A berendezés most automatikusan kikeresi az idealis fuggbleges helyzetet.

Megjegyzés Ha csak fuiggbleges varrat kdvetést akar hasznalni, ugorja at a
kovetkezd pontokat.

4. Allitsuk be a kapcsolét a fliggéleges-jobb varrat kdveté helyzetbe

i

Q>
5. Allitsuk be az érzékelét a vezérlékarral ‘ vizszintes iranyban az idealis
helyzetbe, amig a jelz6lampa O kialszik.
6. Allitsuk be a kapcsolét a fligg6leges-vizszintes varrat kdveté helyzet-

A jelz6lampa kialszik. O A berendezés most automatikusan kikeresi az
idealis vizszintes és fuggdleges helyzetet. Ha a jelz6lampa nem alszik ki,
ismételjuk meg az 1. Iépéstbl kezdve az eljarast.
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5 KARBANTARTAS
5.1  Altalanos szempontok
Figyelmeztetés:

A szallité altal vallalt minden garancialis kbtelezettség megsziinik, ha a vevé a
garancialis idészakon beliil sajat maga megprobal a berendezésen barmilyen hibat
kijavitani.

5.2

Naponta ellenérizzik, hogy a vezetd ujjak nincsenek-e elkopva vagy
megrongalddva.

Rendszeresen tisztitsuk meg siritett levegbvel az érzékelbt.
Hajtsuk végre a belsd alkatrészekre vonatkozo utasitasokat.

A rendszer beszabalyozasat illetéen kérjuk forduljon az ESAB szerviz-osztalya-
hoz.

Kop6 alkatrészek

Kovetd ujj
Alkatrész szama 146 586-001
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6 TARTOZEKOK

Megrendelési
szam:

Ko6zbensé transzformator a kilonallé halézati aramforrashoz
190, 220, 380, 415, 440, 500V 50 Hz
200, 230, 380, 415, 440, 500V 60 Hz, szekundér: 42V, 660 VA

Kabel 3 x 2,5 mm?, csatlakozas, transzformator

A6 szervo szan golyos persely tipus tartés magneses 42 V-os egyenaramu
motorral

A6 motorral hajtott szan, csusz6 csapagyra szerelt hosszu toléraddal, A6 VEC
motorral, 42V - 4000 ford/perc, attételi arany 74:1

Motorkabel
A kabel kiilonb6z6 hosszakban kaphato, lasd a szervd szan megfeleld értékesitési
brosurajat (Iépjen kapcsolatba az ESAB értékesitési irodajaval.)

Golyés ujj (L=100 mm)

Bels6 és kllsé sarkokhoz valé ujj

Erzékel6 kabel 90° érintkezével (2 m)

Védoé gumiharmonika

Konzol a vezérlészekrényhez (a konzol kilénbdz6 valtozatokban kaphato)

Ellensulylemez a kabelekhez

0148636002
0262613404

0334333xxx

0334426xxx

0460745xxx

0416719001
0418091880
0417346887
0412013001
0433762xxx
0460861880
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GMH with portable control box
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GMH, Portable control box
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SPARE PARTS LIST MINAKAZ ANTAAAAKTIKON MEPON  SPIS CZESCI
ZAPASOWYCH TARTALEKALKATRESZLISTA SEZNAM NAHRADNICH DiLU
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV REZERVES DALU SARAKSTS ATSARGINIY
DALIY SARASAS POPIS PRIEUVNIH LISTA DE PIESE DE SCHIMB

Edition 2012-04-16

Ordering no. Denomination Notes

0460503880 | GMH Complete Joint tracking unit without control panel

0460503881 | GMH with MMC Complete Joint tracking unit with control panel

0460698880 | GMH with portable control box Joint tracking unit without control panel and with portable control box

0460570880 | Portable control box

0416688880 | Sensor
0416739880 | Slide cross for sensor

0821425880 | Slide cross for sensor and laser
lamp

-211 -
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:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460503880 | GMH Without control panel
1 1 0460468880 | Basic module
2 1 Outlet module, GMH portable control See separate part page 236
3 1 0460462880 | MMC without controls
4 7 0194292020 | Grommet @20
5 4 Screw MRT, ground-cutter (black) M5x12
6 6 Screw MRT (black) M5x16
12 1 0460673880 | Supply cable L=5m

f460503s

- 7
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Item

no. Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460468880 | Basic module
2 1 0458679885 | Operating contact can tractor
3 4 Screw RX-PT 6-19x8
4 6 Screw MRT ground-cutter M5x12
5 8 Screw MRT M4x8, DIN 7985
7 2 0460465001 | Spacer for hinge
8 2 0460463001 | Protective frame
9 1 0460430001 | Cover
10 1 0460469001 | Sun visor
12 2 Screw MRT (black) M5x16
15 1 Circuit board module see on page 235

h460468s
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:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
Circuit board module
1 1 0460461001 | Heat sink
1 0487528881 | PC board, motor drive
1 0487522981 | PC board, motor control GMH
0487522982 | PC board, motor control GMH with inductive sensor
1 0460648880 | Cable set with rectifier bridge
2 Spring washer
11 1 0193700703 | Ribbon cable+connectors 26-pole

h460467s
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Item

no. Qty Ordering no. | Denomination Notes

Outlet module, GMH portable control box | GMH

2 1 Screw MRT ground-cutter M5x12

3 1 Flat pin 6,3x0,8 M6

5 2 Screw RTS st2,9x13

6 8 Screw RX-PT 6-19x8

7 1 0193701001 | Fuse holder fine.5x12

8 1 0193701002 | Fuse holder 5x20

9 1 0567900116 | Fuse 10 A (Slow)

10 2 0193317001 | Switch

14 1 0368544004 | Contact Burndy, 8-pole

20 1 0368544005 | Contact Burndy, 24-pole
Outlet module, GMH MMC GMH

2 1 Screw MRT ground-cutter M5x12

3 1 Flat pin 6,3x0,8 M6

5 2 Screw RTS st2,9x13

6 4 Screw RX-PT 6-19x8

7 1 0193701001 | Fuse holder fine.5x12

8 1 0193701002 | Fuse holder 5x20

9 1 0567900116 | Fuse 10 A (Slow)

10 2 0193317001 | Switch

14 1 0368544004 | Contact Burndy, 8-pole

h460470s

- 216 -




h460462s

-217 -

Ir:gm Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460462882 | MMC GMH GMH
4 1 0194282001 | LED (white) 24V
5 1 0194282002 | LED (yellow) 24V
6 1 0194282003 | LED (green) 24V
7 1 0460600328 | Knob, grey with arrow d28-6mm
Cable set GMH with MMC
404 2 0415200020 | Contact block 1no+1nc 1no+1nc
405 1 0415200027 | Cap orange 18x24
406 1 0415200001 | Push-button 18x24
407 1 0415200047 | Bulb 14V 80mA
408 1 0415200058 | Splash water shield
409 1 0460424881 | Emergency stop
410 1 0460795001 | Joy-stick
411 1 0192722004 | Switch 5 settings
411
4 ™ :
\W o
Q
A
5 \-—M Qm ﬁ
oy |N
N Q Q
Y IR
6 R Q
/@ w409
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:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460698880 | GMH with portable control box
1 1 0460503880 | GMH without MMC
2 1 0460570880 | Portable control box
3 1 0460481001 | Bracket
4 4 Screw (Black) MRT M5x16

h460698s
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Item

no. Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460570880 | Portable control box GMH

2 1 0194282001 | LED indicator white
3 1 0194282002 | LED indicator yellow 24V
4 1 0194282003 | LED indicator green 24V
5 1 0460424881 | Emergency stop complete
6 1 0460795001 | Joy-stick
7 1 0194055009 | Switch 5 settings
10 1 0460569001 | Cover
13 1 0460600328 | Knob, grey with arrow d28-6mm
15 1 0460759880 | Remote cable 4m
16 1 Nut pr22,5
17 6 Screw MFX-PH M4x16
20 1 0415200020 | Contact block 1NO+1NC
21 1 0415200033 | Cap orange 18x18
22 1 0415200002 | Push button 18x18
23 1 0415200048 | Bulb 28V 40mA
24 1 0391844022 | Splash water shield

h460570s
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:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
0460759880 | Remote cable 4m

1 4 0193963002 | Cable screened 6x1,5mm2 12x0,5mm2
2 1 0193307105 | Cable fitting stp-b 16

3 1 0194200023 | Cable gland with tube 23-pole

4 1 0194182023 | Pin plug 23-pole

5 1 0323945001 | Connector pin rm20m-13k

6 6 0323945004 | Connector pin rm16m-23k

h460759s
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:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
0416688880 | Sensor
2 1 0156106880 | Joint tracking sensor
3 1 0415836880 | Diffusor
4 1 0415739001 | Insulation 10,125
5 1 0417258880 | Sleeve da5
6 1 0416671001 | Guide arm d18
7 1 0415328001 | Yoke
8 1 0211101049 | Pin d3x18
9 2 0193860109 | Pressure pin reinforced m8x16
1 1 0417958880 | Ring with adjustable screw
13 1 0415329001 | Guide arm attachment
15 2 0146586001 | Guide finger
21 1 0415332002 | Seal
22 1 0418090001 | Pressure spring
24 1 0412013001 | Safety bellows
2 21
55— -3 .
- _ y o
£ Q / / 4 l’;;: e =
2 3 4 6 3 15

SECTICN A-A

f416688s

O

-221 -

[@]




:gfn Qty Ordering no. | Denomination Notes
0416739880 | Slide cross for sensor
3 1 0413366112 | Clamp D25
6 3 0193570120 | Locking lever m6x50x63
8 1 0193570109 | Locking lever m6x16x45
10 2 0433851001 | Mini slide
12 1 0413366115 | Clamp D35
13 2 0193570150 | Locking lever mex75
15 1 0413366320 | Clamp D20
18 1 0417096880 | Mounting bracket
19 1 0417097001 | Clamp
20 1 0417098880 | Mounting bracket
21 1 0417099880 | Plate
22 1 0417097002 | Clamp

f416739s
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Ir:gm Qty Ordering no. | Denomination Notes
0821425880 | Slide cross for sensor+laser lamp
2 1 0413366112 | Clamp
5 2 0193570120 | Locking arm adjustable
7 1 0193570109 | Locking arm adjustable m6
9 2 0433851001 | Mini slide
1 1 0413366115 | Clamp 70x58x30 d35
12 2 0193570150 | Locking arm adjustable m6x75
13 1 0417096880 | Mounting bracket
14 1 0417098880 | Angle bracket
15 1 0417099880 | Plate for slide cross
18 1 0821423001 | Clamp
20 1 0818935001 | Clamp vh 25
22 4 0219504303 | Cup d12.5/6.2
9 ®
o
11
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 74511 00
Fax: +32 2745 11 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33422 3544

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +617 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com
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